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Fertigungsprozess von Elastischen-Verbindungs-Stutzen (EVS/DPS)
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Abbildung 3c

Jeweils 2 Ecken links und rechts
in 4 gleichlange Leisten
einstecken, mit restlichen 4
Leisten zu 2 Rahmen zusammen
stecken.

Abbildung 4c

Mit Hilfe eines Pragewerkzeuges
in einer Presse alle 8 Ecken mit
den Profilen fest verpragen.
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Il. Herstellung des Balges

Den Balg auf gewiinschte Lange zu-schneiden.
Schnittkante genau im rechten Winkel halten.
Das Schneiden kann mit einem
Papierschneider Erfolgen. Zuschnittslange:
Innenumfang + 10 mm.

Abbildung 5
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Abbildung 6a . Abbildung 6b

Beide Enden des Balges stof3en und mit Hilfe der Balgschweifimaschine verschweifen.
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Abbildung 1c

Abbildung 2b

Abbildung 1b

Beide Enden des Balgabschnittes mit
Dichtlippenhohlkammer nach unten von links und
rechts beidseitig in die Sicken der SchweiBplatte (2]
einlegen. Unter Niederhalter (3) einfadeln und auf
Stol an der Mittellinie der Schweif3platte
zusammenschieben. Vordere Rickhalter (4] mit
Federzug anheben, drehen und auf den Balg setzen.

Schweiflgerat hebt sich automatisch, fahrt nach
vorne und senkt sich in Startposition ab. Bei
Vorwartsfahrt evtl. Schweiflband mittels einer
Zange etwas vorziehen.

Der Schweiflvorgang findet bei der darauf
folgenden, automatischen Ruckwartsfahrt statt.
Wenn das Schweif3gerat seine Endposition erreicht
hat, wird die Heizung automatisch abgestellt.
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Produkt & Verfahren erteiltes Patent ' 1.

Schweif3band mit Klingenmesser
beidseitig an Balgkanten
abschneiden. Kleine Schlitze in
Schweif3platte zur Messerfiihrung
nutzen.

Achtung! Balg und Rolle (11) nicht
beschadigen !

[ L .
Abbildung 3b

Fertig geschweifite Manschette
wenden.

N
Abbildung 4

417 www.duroflex.com



DPS

DUROFLEX-PROFIL-S

Produkt & Verfahren erteiltes Patent

Fertig geschweifite Manschette wenden.

N

Abbildung 7a

Die Dichtlippe des Balges in die dafur
vorgesehene Sicke des 1. Rahmens
eindricken. Hierbei mit der Nahtstelle in
der Mitte des Rahmens beginnen und
gleich maBlig nach rechts und links
fortfahren.

Abbildung 8b

Balg durch den Rahmen stecken und
mit dem Rahmen nach unten auf den
Arbeitstisch legen.

Abbildung 9
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IV. Montage des Balges an die Rahmen zum fertige Stutzen - Fortsetzung

Abbildung 10a Abbildung 10b

Den zweiten Rahmen Uber den Balg legen
und beide Rahmen zu einander ausrichten.
Dann wieder mit der Naht-stelle
beginnend, die Dichtlippe in den Rahmen
eindricken.

Abbildung 10c

Stutzen auseinanderziehen bis der Balg
straff ist. Kontrollieren ob die Rahmen
gegeneinander verdreht sind.

Abbildung 11
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Fertigungsprozess von Elastischen-
Verbindungs-Stutzen (EVS/DPS])

| Zusammenbau der Rahmen

a) Duroflex-Profile mit Hilfe einer Metallkreis-
sage zuschneiden Sageblattdurchmesser 275mm
Zahnezahl 220; Umdrehungen 66 U/min.
Stapeln der Profile ist maglich, siehe an-
liegende Querschnittsdarstellung (Bild 1)
Zuschnittslange der Profile:
A = lichte Lange (-) 5 mm
B = lichte Breite (-] 5 mm
Pro Stutzen werden 4 Langsleisten und
4 Querleisten benotigt. (siehe Mafblatt Bild 2)

b] Jeweils 2 Ecken links und rechts in 4 gleich-
lange Leisten einstecken, mit restlichen 4
Leisten zu 2 Rahmen zusammen stecken.
(siehe Bild 3a, -b und-c]

c) Mit Hilfe eines Pragewerkzeuges in einer
Presse alle 8 Ecken mit den Profilen fest
verpragen. (siehe Bild 4a, -b and -c]

[I. Herstellung des Balges

a)Den Balg auf gewlinschte Lange zuschneiden.
Zuschnittslange: Innenumfang + 15mm.
((lichte Lange + lichte Breite) x 2)
Schnittkante genau im rechten Winkel halten.
Das Schneiden kann mit einem Papierschneider
Erfolgen. (siehe Abbildung 5)

b]Beide Enden des Balges stoflen und mit
Hilfe der Balgschweifimaschine verschweif3en
(siehe Abbildung éa and -b).

Ill. Montage des Balges an die Rahmen zum

fertige Stutzen

a) Fertig geschweiflte Manschette wenden.

(siehe Abbildung 7a)

b]Die Dichtlippe des Balges in die dafiir vorge-
sehene Sicke des 1. Rahmens eindriicken. Hierbei
mit der Nahtstelle in der Mitte des Rahmens be-
ginnen und gleich maBig nach rechts und links
fortfahren. (siehe Abbildung 8a und -b)

c) Balg durch den Rahmen durchstecken und
mit dem Rahmen nach unten auf den Arbeits-
tisch legen. (siehe Abbildung 9)

d) Den zweiten Rahmen lber den Balg legen
und beide Rahmen zu einander ausrichten.
Dann wieder mit der Nahtstelle beginnen
die Dichtlippe in den Rahmen einzudriicken.
(siehe Abbildung 10a, -b und -c)

e] Stutzen auseinanderziehen bis der Balg
straff ist. Kontrollieren ob die Rahmen
gegeneinander verdreht sind. Sollte der Stut-
zen verdreht sein, muss der Balg aus dem
2. Rahmen wieder herausgezogen und
Schritt 4 wiederholt werden.(siehe Abb. 11)
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